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アクアガンマ－ Ｙ２コート 赤錆色

組 成 無機質バインダー、耐熱性無機質顔料

特 長 ☆防食性があり７００℃までの耐熱性がある。
☆水溶性で取り扱いが安全です。
☆２４～４８時間以内に耐水、耐油、耐溶剤性の塗膜が得られます。

塗 料 性 状
色 調 赤錆色

比 重 １．９４～２．０

加熱残分 ７８ ％

粘 度（ＫＵ） ６５

希 釈 液 上水

希 釈 率 ０～１０％

混 合 比 粉：液（バインダー） = ５５：４５

可使時間 混合後５時間以内

管理膜厚 ６０μ

塗 布 量 ２６０～４００ｇ/㎡/回

荷 姿 ２０ｋｇセット

注 意 事 項 ・十分に攪拌してからご使用ください。
・粉とバインダーの混合攪拌後は５時間以内でご使用ください。
・油脂類が残っているとはじかれて塗装できない場合があります。
・塗装後、常温で１日以上乾燥させてください。
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Ｙ２コート 塗膜性能

試験項目 試験条件 結果

密着性 2mmマス 5×5カット / テープテスト 異常なし

耐熱性 700℃×100時間加熱 異常なし

耐熱水性 95～100℃の熱水に100時間浸漬 異常なし

耐溶剤性 キシレンラビング２０回 異常なし

耐塩水試験 ３％塩水に５００時間浸漬 異常なし

塩水噴霧試験 ５％塩水噴霧１００時間 異常なし

基板 ：ＳＳ４００ ニアホワイトメタル仕上げ（サンドブラスト）７０×１５０×１㎜
前処理：キシレン脱脂
塗装 ：エアスプレ－１コ－ト ７０μ
乾燥 ：常温２４時間

塗装工程表

工程

S.S.P.C-S.P-10 . S.I.S-Sa2.5
砂、グリット（鋼砕粒）、ショット（鋼粒）を用い、ブラスト法によって
全ての油、グリース、汚物、ミルスケール、錆、腐食生成物、塗料及び

素 その他の異物質を完全に除去しホワイトメタルに近い程度、全ての汚物が
単位面積９５％以上について完全に除去する。

地
塗料の配合と処置 塗り回数 膜厚 塗布量（g/㎡回) 塗装間隔

ｶﾞﾝﾏｰ Ｙ２コート ６０
塗装 粉とバインダーを １～２ ～ ２６０～４００ ２４時間以上

混合攪拌する。 １２０ ７２時間以内
可使時間 ５時間

＊Ｙ２コートの粉と液（バインダー）混合攪拌後は、５時間以内にご使用ください。
＊全塗装終了後、４８時間以上の乾燥時間をとってください。
＊塗膜、塗布量は標準数値です。被塗物の形状、素地の状態、塗装方法、気象条件、被塗物

の温度、希釈率により幅を生じ膜厚、塗布量が増減します。


