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耐熱・耐薬品塗料 

 

 

ﾌｼﾞ･ｶﾞﾝﾏｰ ＴＥ－１５０ 
 

 
（使用範囲  １５０℃まで） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
              本社工場  〒５８１－００７１  大阪府八尾市北久宝寺２－１－４４ 
                          Tel ０７２９－２２－０８４１  Fax ０７２９－９１－３９５２ 
 

九州営業所 〒８１６－０８０７  福岡県春日市宝町４－２３ 
Tel ０９２－５９１－６６６０  Fax ０９２－５９１－６４５７ 
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製品説明書２／３ 
                                   ２０１６１２２１ 
 

耐熱・耐薬品塗料 
                 フジ・ガンマー  ＴＥ－１５０   
 
 
特    長         ☆  鉄、非鉄金属への化学的接着性、防食性に優れている。 

☆ 常温硬化し優れた耐薬品、耐油、耐溶剤性を発揮する。 
☆ １５０℃の温度に耐える。 
☆ 三管能性ビヒクル構成により高密度の架橋が行われ耐酸、耐アルカリ性に 

優れている。 
☆ 耐沸騰水、耐温水、耐水性に優れている。 

 
 
種    類         エポキシ樹脂系塗料 
 
 
用    途         集塵機、ダクトの内面塗装（耐摩耗、耐薬品性） 
         強度の耐油性、耐薬品性を必要とする機器への内外面塗装 
         海洋条件下、高温多湿にされる機器への塗装 
         常温～１５０℃まで使用できエポキシ塗料で耐えなかった温度域 
         で使用できる。 
 
 
性    状         色    調        ダークグレー 
                 比    重        １．３７±０．０５ （２０℃） 
         混合比率    塗料液：硬化剤＝８８：１２（重量比） 
                 加熱残分        ８０．０±２ ％ 
         可使時間    混合後７０分（２０℃） 
 
 
塗装条件      下地処理    ISO Sa2 1/2（サンドブラスト・ニアホワイト仕上げ） 
                 希 釈 液        フジガンマー ＴＥ専用シンナー 
                 希 釈 率        ０～１０％希釈 
                 塗装方法        スプレー、エアレス 
                 塗装可能温度   気温５℃以上 
                 標準膜厚        １２０μｍ／回 ２回塗り 
                 標準塗布量      ４１０～４６０ ｇ／㎡／回  
                 乾燥時間        指触乾燥 １４０分以内 （２０℃  湿度 ４０～６０％） 
                                 硬化  １６時間（２０℃ 湿度 ４０～６０％） 
                 塗装間隔        １２時間以上７日以内（２０℃） 
                 用具の洗浄      用具の洗浄にはＴＥ専用シンナーなどをご使用ください。 
 
 
荷   姿       ２０ ｋｇセット 
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製品説明書３／３ 
                                   ２０１６１２２１ 
 

○塗膜性能 

試験項目 性能結果 試験方法 

衝撃変形試験 ５０ｃｍ １/２’’×５００ｇ×Ｈｃｍ 

付着性試験 ２５/２５ ３ｍｍ×２５ﾏｽ 

耐水試験 Ｏ．Ｋ 1000Ｈｒ（常水）接触試験 

耐沸騰水試験 Ｏ．Ｋ 沸騰水試験 500Ｈｒ浸漬 

耐塩水試験 Ｏ．Ｋ 3％食塩水 1000Ｈｒ接触試験 

耐アルカリ性 Ｏ．Ｋ 10％NaOH  1000Ｈｒ接触試験 

耐酸性 Ｏ．Ｋ 10％硫酸  1000Ｈｒ接触試験 

耐熱性 Ｏ．Ｋ 150℃×1000Ｈｒ加熱 
 
 試験片条件：ＳＰＣ（磨き軟鋼板） 
       ＴＥ－１５０ ２回塗り ２４０μ 常温乾燥 ４８Ｈｒ後テスト開始 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＊動力撹拌機を用いて、十分に混合撹拌してください。 

＊膜厚、塗布量は標準数値です。塗装物の形状、素地の状態、塗装方法、気象条件、被塗物温度 
  希釈率により幅を生じ膜厚、塗布量が増減します。 
 
 

工程 
           ＴＥ－１５０ 塗 装 仕 様 
            （エアレススプレー塗装） 

素地調整 

ＩＳＯ Ｓａ２ １／２ 
Ｓ．Ｓ．Ｐ．Ｃ－Ｓ．Ｐ－１０    、   Ｓ．Ｉ．Ｓ－Ｓａ２．５ 
 
砂、グリット（鋼砕粒）、ショット（鋼粒）を用い、ブラスト法によって、全ての
油、グリ－ス、汚物、ミルスケ－ル、錆、腐食生成物、塗料及びその他の異物質を
完全に除去しホワイトメタルに近い程度、全ての汚物が単位面積９５％以上につい
て完全に除去する。 
 
又は、動力工具にて錆、ミルスケール、異物、腐食性生物を完全に除去し金属光沢 
が出るケレンを行い清浄な状態とする。 
最後にシンナー等にて塵芥、油等を完全に除去する。 
 

 塗料の配合と措置 膜厚（μ） 塗布量（g/㎡） 塗装間隔 

下塗り 
ＴＥ－１５０ 
塗料液：硬化剤＝８８：１２ 
ＴＥ専用シンナー希釈０～１０％ 

１２０ ４１０～４６０ 
１２時間 
 ～ 
７日以内 

上塗り 
ＴＥ－１５０ 
塗料液：硬化剤＝８８：１２ 
ＴＥ専用シンナー希釈０～１０％ 

１２０ ４１０～４６０ ------ 



【参考資料】ＴＥ－１５０ 耐 薬 品 性 テ ス ト 

 

 

ｶﾞﾝﾏｰｹﾐｶﾙ株式会社 

 

１．ＴＰ条件 

ＳＳＰＣ－Ｂ（サンドブラスト ホワイトメタル 70×150×1mm） 

 

２．塗装条件 

ＴＥ－１５０標準塗装仕様 膜厚２３０~２６０ 

塗装後４８時間経過したＴＰにて耐薬品試験を実施した。（常温乾燥２０℃） 

 

３．テスト方法 

１０％硫酸 １０％水酸化ナトリウム 各溶液を接触させ試験を行った。 

２５０時間を１サイクルとし４サイクル実施した。 

（１サイクル毎に塗膜に異状がないか目視で確認。） 

試験器：接触試験器（下図参照） 

     

接 触 試 験 器 図 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  所定濃度の溶液を容器に満たし接触させる試験器 

４．テスト結果 

５サイクル後、１０％硫酸、１０％水酸化ナトリウムともに塗膜に異状なし。 

 



 

 

参考：試 験 結 果 写 真 

試 験 前 

 
１ サ イ ク ル 後 

上面：硫酸  下面：水酸化ナトリウム 

 

 



 

 

２ サ イ ク ル 後 

 
３ サ イ ク ル 後 

 

 

 

 



 

 

４ サ イ ク ル 後 

 
 


