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溶融アルミ付着防止コーティング材 

 

ﾌｼﾞ･ｶﾞﾝﾏｰＧ－１０００ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
             本社工場  〒５８１－００７１  大阪府八尾市北久宝寺２－１－４４ 
                 Tel ０７２９－２２－０８４１  Fax ０７２９－９１－３９５２ 
 
             支  店    〒１１０－００１５    東京都台東区東上野 ２－５ 
                 Tel ０３－３８３４－００６１  Fax ０３－３８３４－００６５ 
 
             営 業 所   〒８１６－０８０７  福岡県春日市宝町４－２３ 
                 Tel ０９２－５９１－６６６０  Fax ０９２－５９１－６４５７ 
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溶融アルミ付着防止コーティング材 
                 フジ・ガンマー Ｇ－１０００ 
 
 
特    長         ☆ Ｇ－１０００はシリコーン樹脂と特殊耐熱顔料を主成分とした溶融アルミ 
          付着防止コーティング材です。 

☆ 耐熱性に優れ鋼材の熱処理の酸化を抑制します。 
 
 
種    類         シリコーン樹脂系耐熱塗料 
 
 
用    途         溶融アルミの付着防止、鋼材の酸化防止 
 
 
性    状         色    調        ホワイト～グレー 
                 比    重        １．９３±０．０５ （２０℃） 
                 加熱残分        ７７．５±２ ％ 
 
 
危険警告         引 火 点        ２７℃ 
         発 火 点    ４８０℃ 
                 危険物表示      第４類 第２石油類 
                 溶剤区分        第２種有機溶剤含有物 
 
 
塗装条件      希 釈 液        ガンマー 専用シンナー 
                 希 釈 率        ０～２０％希釈 
                 塗装方法        ハケ、スプレー、エアレス（ローラー塗装はしないでください） 
                 塗装可能温度   気温５℃以上 
                 標準膜厚        ５０～２００μｍ／回 
                 標準塗布量      ２５０～７００ ｇ／㎡／回 （ハケ塗り） 
                                 ３５０～９００ ｇ／㎡／回 （スプレー、エアレス） 
                 乾燥時間        指触乾燥 ３０分以内 （２０℃  湿度 ４０～６０％） 
                                 硬化乾燥 ２００℃×６０分 
                 用具の洗浄      用具の洗浄にはラッカーシンナーなどをご使用ください。 
 
 
荷   姿       １ ｋｇ、  ５ ｋｇ、  １５ ｋｇ 
 
 
＊塗装仕様は弊社までご連絡下さい。 


