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製品説明書２／２ 
                                   ２０１９１１２７ 
 

低融点金属腐食防止塗料 

ﾌｼﾞ･ｶﾞﾝﾏｰ ＴＲＢ－２ 
 
 
特    長         有機・無機複合型塗料で、バインダーの熱による体積減量が少なくヒートサイクル 
         性に優れます。 
         ＢＮを高濃度に配合しており溶融金属と濡れにくい塗膜を持っています。 
         （溶融金属の塗膜への差し込みを軽減します。） 
         ２液混合型です。 
 
 
組  成         塗料液：有機無機複合型シリコーン樹脂、耐熱無機顔料、ＢＮ、ＩＰＡ 
         硬化剤：金属アルコキシド、ＩＰＡ 
 
 
用    途         低融点金属による腐食防止 
 
 
性    状                        【塗料液】                【硬化剤】 

色    調        黒系色           無色透明 
                 粘    度        ２３秒（ＦＣ＃４）     １２秒（ＦＣ＃４） 
                 比    重        １．３ （２０℃）      ０．８８ 
                 加熱残分        ５０ ％           ----- 
 
 
危険警告         危険物表示      第４類第１石油類（アルコール類） 
                 溶剤区分        第２種有機溶剤 
 
 
塗装条件      塗料液：硬化剤混合比率   １００：２（ｗｔ％） 
                 希 釈 液              ＴＲＢ専用シンナー０～２０％ 
                 塗装方法              ハケ、スプレー等 
                 標準塗布量             １２０～２００ ｇ／㎡／回 
         ＊塗料液、硬化剤混合後４～２４時間程度で使用して下さい。 
 
調整方法     塗料液：シンナー：硬化剤 ＝ １００：２（ｗｔ％） 
         上記を混合攪拌しご使用下さい。 
         攪拌後、２４時間以内にご使用下さい。 
 
 
硬化条件     ２００～２５０℃×３０分程度 
         ＊高い温度で焼き付けますとより塗膜が硬くなります。 
 
 
荷   姿       １ｋｇ  ４ｋｇ（塗料液） 
         １００ｇ     （硬化剤） 


